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Выписка из ТУ 2114-00205015259-97


          (Срок  действия  настоящих технических  условий установлен до  05.05.2007 г.)





	Сварочные  смеси  аргон-двуокись  углерода  с  содержанием  двуокиси  углерода  не  более  25%  имеют  рабочее  название  FOGON.


Сварочные  смеси  с  другими  компонентами  могут  иметь  свои  индивидуальные  названия.


	1.2.  Характеристики  газовых  смесей.


Для  газовых  смесей  устанавливаются  следующие  характеристики :


компонентный  состав  (композиция  исходных  газов);


номинальное  (заданное)  значение  содержания  определяемого  компонента  или  интервал  


номинальных  значений  содержания  определяемого  компонента ;


	допускаемая  погрешность  приготовления;


	допускаемая  погрешность  анализа;


	предельное  содержание  примесных  компонентов (только  для  сварочных смесей FOGON ).


  


	Компонентный  состав  и  нормы  для  характеристик  сварочных  смесей   приведены  в 


 табл.1А  и  соответствуют  международному  стандарту  EN 439.


                                                                                                                                      Таблица  1А


                             	Компонентный  состав  и  нормы


			                            для  характеристик  сварочных  смесей  FOGON
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Допускаемая  погрешность  приготовле-ния,


   +- %  отн.�
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1.�
СО2  +   Ar�
 СО2�
   2�
         25�
       10�
0,01             0,004


  �
�
2.�
СО2   +  Ar�
 СО2�
   8-12�
         10�
       10�
0,01              0,004


 �
�
3.�
СО2   +  Ar�
  СО2�
   15-20�
         10�
       10�
0,01              0,008


  �
�
4.�
СО2   +  Ar�
 СО2�
   25�
         10�
       10�
0,01              0,008


  �
�
	Примечание :   аргон  -  неопределяемый  компонент





  1.2.4.  Для  получения  газовых  смесей  должны  использоваться  исходные  газы,  соответству- щие  требованиям  распространяющихся  на  них  стандартов  или  технических  условий  соглас-


но  Приложения  1.”


   1.3.4.    Давление  сварочных  смесей  в  баллоне  должно  быть 14,7  МПа (150 кгс/см2)  +- 0,5 МПа ( 5 кгс/см2 ) или  19,6 МПа (200 кгс/см2 )+- 1 МПа  (10 кгс/см2 )  при  температуре


  + 20 град.  С. “


   1.3.5.   Баллоны  для  сварочных  смесей  окрашиваются  в  черный  цвет  с  надписью  на  баллоне  “Сварочная  смесь”  белого  цвета,  на  верхней  части  баллона  располагается  этикетка  с  названием  смеси  и  адресом  предприятия - изготовителя.


   1.3.7.  Каждая партия  с  газовой  смесью  должны  сопровождаться  паспортом


(сертификатом  качества),  удостоверяющим  характеристику  смеси.


  Форма  паспорта  ( сертификата  качества)  для  сварочных  смесей  FOGON  дана  в  приложении  


