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Любое промышленное предприятие,
имеющее в своем арсенале оборудование
для газопламенного, лазерного, плазменно�
го  раскроя металла, MIG/MAG, TIG свар�
ку, применяющее термообработку и др. тех�
нологические процессы, использует техни�
ческие газы. При этом, цели использования,
а также объемы потребления, могут разли�
чаться. Однако всегда встает вопрос орга�
низации оптимального варианта обеспече�
ния оборудования необходимым газом. Ре�
шением данного вопроса, в основном, яв�
ляется снабжение оборудования необходи�
мым газом через стандартные отечествен�
ные 40 л баллоны, как наиболеее распрос�
траненный и достуный вариант.

 Компания Linde Gas, широко известная
по всему миру как одна из ведущих произ�
водителей промышленных газов, а в России
– благодаря успешному внедрению свароч�
ных смесей для полуавтоматической сварки
Corgon (Fogon),  имеет более чем 140� лет�
ний опыт работы в данной сфере, постоян�
но совершенствуется не только в области
применения технических газов, но и участву�
ет в разработке оптимальных систем пода�
чи газов к потребителям. Итогами такого
рода разработок являются готовые решения
по организации систем газоснабжения для
конкретного потребителя.

К примеру, рассмотрим предприятие,
имеющее 10 сварочных постов для полуав�
томатической сварки, расположенных в од�
ном пролете. При стандартном подходе по�
дача необходимой для сварки сварочной
смеси была бы осуществлена от баллонов.
При этом сварщикам приходилось бы посто�
янно отрываться от своей непосредственной
работы, т.е.сварки, с целью замены пустого
баллона на полный. А на это порой уходит
до 10 минут!

В данном примере наиболее эфективным
было бы организовать централизованное
обеспечение сварочной смесью всех по�
стов. Для этого в зависимости от количества
рабочих смен, специфики изготавливаемой
продукции, цеховых условий и т.д. подбира�

ется необходимое оборудование – рампа,
постовые расходомеры, диаметр трубной
сети для обеспечения требуемого давления
и расхода и прочее. Высококвалифициро�
ванный инженерный отдел компании ОАО
«Линде Газ Рус» производит все необходи�
мые расчеты и предлагает своим клиентам
наиболее оптимальный вариант  газоснаб�
жения.

На рисунке 1 представлен вариант ис�
полнения централизованой системы газо�
снабжения через рампу 2х2, представля�
ющую собой 2 плеча по 2 подсоединения
под баллоны на каждом плече, далее газ
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по трубе доставляется конечным потреби�
телям.

При больших объемах работ вместо тра�
диционных газовых баллонов компания
«Линде Газ Рус» предлагает использовать
специальные моноблоки. Моноблок пред�
ставляет собой единый сосуд, состоящий из
12 баллонов, соединенных одним коллек�
тором, и имеющий один выход под россий�
ский стандарт (резьба G 3/4). Моноблоки
комплектуются как  стандартными россий�
скими баллонами, так и импортными 50 л
баллонами с возможностью наполнения до
200 атм. Таким образом, объем сварочной
смеси CORGON в моноблоке с импортны�
ми баллонами достигает почти 150 м3. (ри�
сунок 3)

Моноблоки можно использовать как на
отдельных сварочных постах, так и для ра�
боты целого участка или цеха путем подачи
газа в магистраль к сварочным постам. В
последнем случае для обеспечения беспе�
ребойной подачи газа мы рекомендуем ис�
пользование нескольких моноблоков и спе�
циализированной двухплечевой рампы не�
обходимой конфигурации. Такие рампы име�
ют встроенный рамповый редуктор и могут
поставляться как в варианте ручного, так и
автоматического переключения.

Кстати, аналогичные моноблоки и рампы
можно использовать также для подачи к ра�
бочим местам и других рабочих газов, на�
пример, аргона и, даже, ацетилена.

В случае с ацетиленом моноблоки мо�
гут стать реальной альтернативой ацети�
леновой станции, требующей огромных эк�
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сплутационных затрат. Один ацетилено�
вый моноблок производства Linde Gas со�
держит 160 кг ацетилена, что в пересчете
на баллоны соответствует 32 обычным
баллонам. В случае газопламенной резки,
правки или подогрева вариант снабжения
ацетилена через рампу и моноблоки яв�
ляется незаменимым с экономической точ�
ки зрения (рисунок 2).

При необходимости мы предлагаем
крупным предприятиям, осуществляющим
большой объем сварочных работ, схему
размещения у клиента смесительной газо�
вой станции для производства готовой
сварочной смеси непосредственно на
предприятии заказчика.

В этом случае ОАО «Линде Газ Рус» сво�
ими силами устанавливает на площадке у
клиента необходимое импортное оборудо�
вание для газовой смесевой станции (емко�
сти, моноблоки, испарители, смеситель, по�
догреватели, анализатор, газовый счетчик
и пр.). В течение всего срока работы смеси�
тельной станции наша компания самостоя�
тельно обеспечивает подвоз и заправку ис�
ходных компонентов (жидкий аргон, углекис�
лота), производит необходимое сервисное
обслуживание этого оборудования и пр.
Оплата производится пользователем   раз
в   месяц   только   за потребленное количе�
ство сварочной смеси (за м3).

При такой схеме клиент отдает обеспече�
ние сварочной смесью своего предприятия
на “outsourcing”, при этом не только значи�
тельно экономит на инвестициях, но и факти�

чески кредитуется в размере месячной по�
ставки газа. При такой схеме работы каче�
ство готовой смеси, получаемой от смеси�
тельной станции, полностью соответствует
высоким европейским и российским стандар�
там, а экономия по стоимости м3 газовой
смеси из баллонов может достигать 50 % и
более. Пример реализации смесевой стан�
ции на месте представлен на рисунке 4.

В заключение, хотелось бы еще раз ак�
центировать внимание на необходимости
тщательного подхода к выбору системы по�
дачи техничесих газов, поскольку при ее
правильном выборе данная статья расходов
может быть значительна уменьшена. В этом
Вам всегда помогут специалисты компании
«Линде Газ Рус».
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